Betriebsanleitung
Forderanlagen
Typ BS 200 U

04/2013 BERGER

SILO + FORDERTECHNIK



:l'h'halt ) Sicherﬁeits’oestimmurigen Bes%immur‘ngsgeméhe Verwendung

Inhaltsverzeichnis Seite
1. Allgemeine Sicherheitsvorschrifien 3
2. Hauptmerkmale: 4
2.1 Allgemeine Beschreibung 4
2.2 FlieBbild / Funktionsbeschreibung 5
2.3 Anhangerahmen 6
2.4 Schaltschrank (elektrische Anlage) 7
2.5 Kompressoreinheit / Pneumatikplan 8
26 Fordergefan 8
2.7 Stellantrieb / Absperrklappe g
2.8 Multi-Férderdiise 8
2.9 Druckwéchter 10
2.10 Einblashaube / Kompaktfilter 10
2.11 FullstandsmeBsonde 10
2.12 AuBenrittler 10
2.13 Silobeltflung (Option) 10
2.14 Programm A / B (Belliftung) 10
3. Bedienungsanweisung 11
3.1 Anweisung fir Transport / Montage,

Aufstellen und Absicherung 11
3.2 Inbetriebnahme 12
3.3 Stlarten 12
34 Wahrend des Betriebes 12
3.5 Abstellen 12
3.6 Abbau 12
4. Wartung / Sicherheit 13
4 1 Allgemeine Wartung / Pflege 13
4.2 Kompressorwartung 13

(siehe Betriebsanleitung C-DLR)
4.3 Sicherheitsventil 13
4.4 Luftfilterung / Ansaugfilter 13
5. Stérungssuche / Behebung 14/15
6. Technische Daten 16

Vorliegende Bedienungsanleitung beschreibt die
korrekte Handhabung und Bedienung der Forder-
anlage als Voraussetzung flr eine sichere
Betriebsweise, einen optimalen Wirkungsgrad und
eine lange Lebensdauer.

Reparaturen sowie Wartungen, speziell an der Kom-
pressoreinheit und dem Schaltschrank, durfen nur
durch  qualifiziertes  Fachpersonal durchgefihr
werden. MiBachtungen fihren zum Garantieverlust.

Weitere Informationen erhalten Sie gegebenenfalls
von Ihrem zustandigen Fachhandler oder beim Her-
steller. Bei jeglichem Schriftverkehr Typ und Serien-
nummer der Férderanlage angeben

Sicherheitsbestimmungen

Die Berger Forderanlage ist dem heutigen Stand der
Technik und den geltenden Vorschriften und Regeln
entsprechend gebaut.

Trotzdem kénnen bei Verwendung dieser Férder-
aniagen Personen oder Sachwerte geféhrdet werden.
Um diese Gefahren zu vermeiden missen Sie folgen-
des beachten:

Lesen Sie die Betriebsanleitungen von Férderanlage
und Kompressor vor Transport, Inbetriebnahme und
Wartung. Handeln Sie entsprechend den Anweisungen.

& Die Anlage mufB3 in technisch einwandfreiem Zu-
stand sein und darf nur bestimmungsgeman ver-
wendet werden.

8 Sicherheitsrelevanie Stérungen sind sofort zu be-
seitigen.

® Brandmelde -u. Bekampfungsmadglichkeiten sind zu
beachten.

@ Alle Belriebsanleitungen und die Sicherheits-
schilder an der Maschine sind zu beachten und voll-
zahlig in lesbarem Zustand zu halten. Uber
fehlende oder unleserliche Sicherheitsschilder und
Betriebsanleitungen ist der Hersteller oder Handler
zu informieren, damit dieser Mangel beseitigt
werden kann.

BestimmungsgemaBe
Verwendung

& Veranderungen an der Maschine, die zu einer nicht
bestimmungsgemaien Verwendung fiahren, sind
verboten.

@ Alle Betriebsdaten und Wartungsangaben mussen
eingehalten werden, damit ein stérungsfreier
Betrieb gewahrieistet ist

Der Hersteller behélt sich das Recht vor, sachliche
sowie technische Anderungen chne vorherige An-
klindigung vorzunehmen.




Allgemeine Sicherheitsvorschriften

1. Allgemeine
Sicherheitsvorschriften

Symbolerklarung:

D HINWEIS: Aufmerksamkeit, z.B wichtige Einstel-
lung darf nicht ibersehen werden.

A VORSICHT: Kann zu Schaden am Produkt
fUhren.

A WARNUNG: Kann zu Personenschaden sowie
Schaden am Produkt fiihren, Unfallgefahr.

Vor Transport, Inbetriebnahme, Wartung und Reparatur
der Forderaniage sorgfaltig durchlesen und enfspre-
chend handeln.

Aufer den Ublichen Sicherheitsvorschriften bei fahrba-
ren Forderanlagen sowie den Bestimmungen der Be-
rufsgenossenschaften und der Unfallverhtungsvor-
schrift sind nachstehende Sicherheitsanweisungen
und -vorkehrungen besonders zu beachten.

@ Sollte irgendeine in dieser Anleitung enthaltene
Vorschrift, besonders in bezug auf Sicherheit, nicht
den behdrdlichen gesetzlichen Bestimmungen ent-
sprechen, so gilt die Scharfere der Beiden.

@ Das Bedienungspersonal muB sichere Arbeitstech-
niken anwenden und alle geltenden &rtlichen Be-
triebssicherheitsvorschriften befolgen.

@ Der Betreiber tragt die Verantwortung dafir, daf3 die
Forderanlage stets in einem betriebssicheren
Zustand gehalten wird.

A Die Férderanlage darf nicht in explo-
s:onsgefahrdeten Raumen betrleben
werden Ci ;

Den Kompressor memais in Umgebungen :

_ betreiben, wo die Méglichkeit des Ansau-
gens entﬂammbarer und gxftlger Dampfe
besteht.

e Forderanlagenteile, die fehlen oder flir den sicheren
Betrieb als ungeeignet befunden werden, missen
unverziglich ausgetauscht werden.

@ Grenzwerte (Drucke, Temperaturen, Drehzahlen,
AnschluBleistungen etc.) durfen nicht dberschritten
werden.

® Verteilerrohre und Luftschlauche missen die rich-
tige GréBe haben und flr den jeweiligen Betriebs-
druck geeignet sein. Niemals abgescheuerte, be-
schadigte oder minderwertige Schlauche verwen-

den. Schlduche und biegsame Rohrleitungen, deren
Funktionsdauer abgelaufen ist, auswechseln.
Nur Schlauchkupplungen und -anschlisse des
richtigen Typs und der richtigen GréBBe verwenden.

Der Druckschlauch NW 25 zwischen Kompressor-
einneit und Multi-Forderdlise muf3 beim Anschlul3
an der Dase mit einem Draht gesichert werden oder
Draht um Schlauchkupplung und nebenliegender
Ringmutter befestigen, um ein ungewolites ,Weg-
peitschen” des Schlauches zu verhindern.

Vor Abkuppeln eines Druck- oder Forderschlauches
sicherstellen, daB die Leitung drucklos ist. Niemals
mit Druckluft herumspielen. Niemals Druckluft auf
einen Menschen oder auf die Haut richten. Niemals
Druckluft zum Reinigen der Kleidung verwenden.
Bei Verwendung von Druckluft zum Reinigen von
Ausrustungen mit gréBter Vorsicht arbeiten und
stets einen Augenschutz benutzen.

Wartungs- und Reparaturarbeiten sind nur von be-
sonders ausgebildetem Personal durchzufthren,
gegebenenfalls unter Aufsicht einer fur diese
Arbeiten qualifizierten Person.

Nur die richtigen Werkzeuge fur Wartungs- und
Reparaturarbeiten benutzen.

A Nur Original-Ersatz-Teile verwenden,

-~ sonst erlischt jegliche _GéWéh:EeistUng;"ﬁ_—' |

® Beim Transport auf offentlichen StraBen sind die

Vorschriften der StVO und die der Fahrzeug-
Aufbauer zu beachten.
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| Hauptmerkmale

2. Hauptmerkmale

2.1 Allgemeine Beschreibung

Die BERGER-Fdrderanlage BS 200 U ist eine mobile,
einstufige Kompressoranlage fir die pneumatische
Materialférderung von staubformigen Gitern und
Granulaten mit einem Schiittgewicht von 0.5 - 2.0 t/m?,

Die Férderung funktioniert aus jedem drucklosen Norm-

behélter, Silo ader Container mit einer NormanschluR-
klappe NW 250.

A Es diirfen keine fliissigen oder staub-
explosiven Stoffe/Materialien gefordert
werden.

Dabei sind Forderweiten (abhangig von Kompressor-
Einheit, MaterialfluReigenschaften und Leitungslegung)
Zwischen 120 - 150 m zu erreichen.

CE-Zeichen:

Der Férderanlage BS 200 U liegt eine EG-Konformitéts-
bescheinigung im Sinne der “EG-Maschinenrichtlinie
2006/42/EG" vor

BERGEIR 8uckst 56, 70734 Feilbach, Germany

SILO + FORDERTECHNIK Tel. 0711/57555-0 Fax 57555-22

Typ:BS2000/BS 200U 0D Baujahr: 20 (]

Serien-Nr.: Forderdruck bar max. 2,21 1/251 |
Nennspannung: 400 vV Nennfrequenz: 50 Hz

Nennleistung: 6,5 kW Cosw: 0,85 c €

Typenschild BS 200/BS 200 U

Anhangerahmen
Abdeckbleche

Fordergefal @ 120
Blindkupplung mit Kette
Stellantrieb CAZ 21

o SR

Schaltschrank PSG 6 SG

Spannhebel
Rickschlagventil
9. Druckwéchter

10. Ansaugluftfilter

11. Glyzerinmanometer
12. Luftschlauch NW 25

® ~
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Hauptmerkmale |

2.2 Funktionsbeschreibung

Die Putzmaschine (12) (unabhéngig vom Fabrikat)
wird mit einer dazupassenden Einblashaube (9) aus-
geristet. Diese ist mit einem ausklappbaren
Kompakitfilter (10) und einer FlllstandsmefBsonde 42 V
(11) ausgestattet. Sinkt das Material in der Putz-
maschine unter ein vorbestimmtes Niveau ab, so
fordert die Sonde Uber das Steuerkabel (7) auto-
matisch Nachschub an.

Die Kompressoreinheit (2) erzeugt durch Druckluft
einen Uberdruck im Fordergefa3 (4), dabei wird das
Fordergut in  der Forderleitung (8) mit hoher
Geschwindigkeit transportiert. Die BERGER-Multidiise
(6) sorgt gleichzeitig flr die Auflockerung und anderer-
seits flir die Beschleunigung des Fordergutes.

Das gesamte System arbeitet in vollautomatischen
Intervallen (Chargen). Dabei lassen sich Filillzeit
(MaterialzufluB ins FoérdergefaB) und die Forderzeit

(Transportzeit des Materials im Forderschlauch) je
nach Leistung und Bedarf der Putzmaschine sowie
nach Materialbeschaffenheit und Forderweite (Silo zur
Putzmaschine) an einer Skala (in Echtzeit) frei einstel-
len. Die eingestellte Forderzeit wird Uber einen ange-
schlossenen Druckwéchter permanent (berwacht.
Meldet die Sonde den Vollzustand der Putzmaschine,
schaltet die Anlage nach Ablauf des letzten
Forderzyklus ab. Sinkt der Material-Pegel in der
Putzmaschine unter das vorgegebene Niveau, so
fordert die Sonde (11) eine weitere Charge an.

Die Anlage ist serienmaBig mit einer elektrischen
Steuerung zum Integrieren eines Silo-AuBenrittlers
(13) ausgerustet und ist auf Wunsch mit einer Silo-
Belltftungseinheit nachzurlsten.

Anh&ngerahmen
Drucklufterzeuger
Elektrische Steuerung
Fordergefal3
Absperrklappe mit Stellantrieb
Multi-Forderdise
Steuerkabel Sonde
Forderleitung
Einblashaube
Kompakdfilter
FlllstandsmeBsonde
Putzmaschine
AuBenrittler
Wechselsilo Typ WS

Qoo ~NOU WD =
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2.3 Anhangerahmen

Der Montagerahmen ist flir alle Standard-Silos
mit verstarkter Normauslaufkiappe DN 250
ausgelegt.

Er wird am Gegenflansch der Auslaufklappe
mittels Schraubverbindungen befestigt.

(siehe Kapitel 3.1.3) und an der Ringschraube
(siehe Kapitel 3.1.4) Uber ein Fangseil/Stahlseil
gesichert.

Die Abdeckbleche sind am Rahmen mit
Sechskantschrauben M 6 befestigt. Ringschraube zur Befestigung von Fangseil

Ein Abdeckblech ist klappbar und wird mittels
Scharniere und Spannhebel befestigt.
(siehe Kapitel 3.1.6)

B Das Gesamtgewicht des Montagrahmens
betréagt inklusive Férdergefa ca. 370 kg.

/L\. Vor Transport des Montagrahmens am Silo
missen die Schraubverbindungen auf
Anzahl und Festigkeit Gberpriift werden.
Insbesondere die Schraubverbindung vom
Fordergefall zum Montagrahmen (Abbildung 1)
sowie die Schraubverbindungen vom Montage-
rahmen zur Siloabsperrklappe.

(siehe Pos 3.1.3) Abbildung Pos 1

6 BERGER



Schaltschrank PSG 6 SG

Hauptmerkmale |

2.4 Schaltschrank (elektrische Anlage)

Der Schaltschrank (Steuerschrank) darf nur (ber
einen Baustellenverteiler betrieben werden. Dabei
mui3 die Zuleitung mit mindestens 25 A abgesichert
sein. Der Schaltschrank ist mit einem Not-Aus-Schalter
ausgerustet; dieser unterbricht bei Betatigung die
Hauptstrom-Zufuhr. Die Umgebungstemperatur darf
max. 50 — 60 °C betragen.

6
4
B
E*m :~‘-'-.-:—' T ':! o

10 9 11 12 13 14
15F77 2 3

1 NOT-Aus-Schalter

2 Regelknopf Fillzeit (0-30 Sekunden)

3 Regelknopf Férderzeit (0-300 Sekunden)

4 Anbaustecker CEE 5 pol. 32 A (400 V)

mit Phasenwender
Anbaustecker Sonde CEE 3 polig 16 A 42V
6  Stérungslampe (Motorschutzschalter)
6.1 Lampe Druckwachter aktiv
6.2 Anbaustecker Riittler CEE 5 polig 16 A7 h
7 Programmwahlschalter
8 Doppeldrucktaster mit Kontrollleuchte
9  Schutzschalter Rittler/Stellantrieb
10 Schutzschalter Kompressor (Geblase)
11 Automat/ Trafo
12 Automat /230 V
13 Automat/42V
14 Betriebsstundenzéhler
15 Programm A/B (Belliftung)

Durch die Drehfeld-Erkennungsautomatik ist gewahr-
leistet, daf3 immer das richtige Drehfeld (rechtsdrehen-
des Drehfeld) anliegt.

A

Den Schaltschrank immer geschlossen
halten, da es sonst zu Beschadigungen
durch Schmutz und Ndsse kommen kann.

Vor Offnen des Gehiuses immer die
Zuleitungskupplung ziehen!

Symbolerklarung

e e EUSE
Anlage ist abgestellt, 1auft nicht

(rote Taste).

EIN:
Anlage betriebsbereit
l (Lampe leuchtet).

START:
Anlage einschalten
(grine Taste).

— 1 Position “Hand/Geblise":
‘ | Hierbei wird nur der Lufterzeuger

| betrieben, wenn Forderschlauche

. leergeblasen werden miissen; nach
—— Verstopfungen (ohne daf lber das
Fordergefa3 zusatzlich Material nachflieB3t; Stellmotor
an Einlaufklappe bleibt abgeschaltet); zum kurzzeiti-
gen Winterbetrieb (nur bei erwdrmtem Olkreislauf
bringt der Kompressor volle Leistung) oder bei Luftbe-

darf fir andere Zwecke.
@ Von der FlllstandsmeBsonde der
Einblashaube/Putzmaschine wird

die Anlage automatisch in Betrieb gesetzt und ge-
steuert.

Position “Automatik™:
Flr den normalen Férderbetrieb
zur Beschickung der Putzmaschine.

Position “ohne Sonde™:
Die Anlage wird ohne Fllstands-
meBsonde/Einblashaube in Betrieb
gesetzt; flir Dauerbetrieb, z.B. zum
Umblasen/Umflllen aus Silos oder
Containern, oder zu Fehler-Lokalisierung.
[ Position “Storung”:
| Lampe leuchtet; Anlage steht.
: @ Es liegt irgendwo eine Storung vor.
' - (Siehe Seite 14; Checkliste
—————————— Storung).

BERGER 7



Hauptmerkmale

2.5 Kompressoreinheit

Der Kompressor ist ein Drehkolben-Verdichter,
bei dem sich die Klauen berthrungsfrei und

trocken gegeneinander abwalzen. (Motor 5.5 KW)

Die Zahnrader des Synchrongetriebes und Fﬁe
motorseitigen Lager werden mit Ol geschmiert.

Vor dem Einschalten der Anlage mull immer zuerst

der Olstand im Getriebe gepruft werden

Der maximale Betriebsdruck von 2.2 bar wird von

einem voreingestellten Sicherheitsventil Uberwacht.

A Zur Reparatur und Wartung separat

beiliegende Betriebsanleitung unbedingt

lesen!
Es diirfen nur Original-Ersatzteile
verwendet werden.

Pneumatikplan
Af  Ansaugfilter (Kompressor)
M1 E-Motor (400V 5,5/ 7,5 kW)

Rv  Rotationsverdichter / Drehkolben-Verdichter

(Typ DST 140 D/KDT 3.100/140/C-DLR)

Rsl Rickschlagventil Kompressor

Bd Betriebsdruck (Manometer)

Sv  Sicherheitsventil

DS Druckschalter (Druckwéchter)

Wv 2/2 Wege-MV 230 V stromlos geschlossen
(Silo-Belliftungseinheit)

Rs2 Riickschlagventil (Multi-Forderdiise)

_Z7Ds
o

(#) Bd
RS2 T RS1
PO— WE———
= I
]
E | :
o == - = \ “{\
— Sv Rv M1
- 1IN TN
H L E M)
o A L \\‘_4/
A A
ST

2.6 Fordergefal3

Das Fordergefal3 ist ein geschweilBter Stahlbehalter,
der mittels Schnellverschilissen an jede Norm-
Absperrklappe (NW 250) von Silo oder Container an-
gehéangt werden kann. Die Dichtung am Kragenstlick
muf3 vor dem Anhangen gesaubert und gegebenenfalls
erneuert werden.

Die Schnellverschlisse durfen nur von Hand angezo-
gen werden, deshalb ist eine sorgféltige Pilege der
Schnellverschilisse notwendig.

Zum Transport muf das Fordergefé3 am Wechsel-Silo
dauerhaft angeflanscht und gesichert werden.

Fir ein dauerhaftes Anflanschen des Forderge-
fdBes missen mindestens 8 Sechskant-Schrauben
M 10 x 30/8.8 verwendet werden.

A Das angehéngte Fordergefa mu vor
jedem Transport auf die Verschraubung
hin Gberpriift werden.

Vor dem Anhangen des FordergeféaBes die Absperr-
klappe mit dem Handrad durch Linksdrehen leicht
6ffnen, um die Gangigkseit von Klappe und Dichtung
zu kontrollieren.

Wird die Anlage langere Zeit auBBer Betrieb gesetzt,
achten Sie bitte darauf, dal3 die Absperrklappe leicht
geoffnet ist und der Klappenteller leicht gedlt ist.

8 BERGER
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2.7 Stellantrieb / Absperrklappe

Der Stellantrieb 6ffnet und schlie3t die Absperrklappe
in einem Drehwinkel von 90°. Die Position des
Klappentellers ist im Schauglas des Stellantriebes zu
erkennen. Die beiden Endstellungen sind rot gekenn-
zeichnet.

Die Lippendichtung, die sich in der Absperrklappe be-
findet, dichtet einerseits den Drehteller und anderer-
seits Kragenstlick und Fordergefal3 gegeneinander ab.
Deshalb ist auf eine sorgféltige Pflege und Sauberung
der Dichtung zu achten.

Quetschgefahr! :
Vor dem Arbeiten an Stellantneb oder
Klappenteller alle Stecker ziehen!

Der Stellantrieb ist mit dem Schaltschrank tber ein
8poliges Steuerkabel verbunden. Es ist darauf zu ach-
ten, daB der Kabelstecker bei der Ankupplung am
Stellantrieb durch die Querverriegelung arretiert wird.
Um den Motor und das Getriebe des Stellantriebes vor
Beschadigung bei Uberlastung zu schiitzen, verfugt
der Stellantrieb Gber eine elektronische Drehmoment-
abschaltung. Bei Uberlastung des Stellantriebes (z.B.
Klappe bleibt zwischen 0 — 90° stehen), schaltet die
Anlage auf “Stérung”. Die Klappenstellung ist auch mit
dem Handrad manuell zu verandern.

2.8 Multi-Forderdlise

Die Multi-Forderdiise dient gleichzeitig als Auflocke-
rungselement und als Beschleunigungsdise im
FordergefaB. Zwei Einstellungen (Position | und II) der
Forderdise flr die unterschiedlichen Materialien sind

moglich:
D Posmon l:
_ ~ spezifischen Gewmht von 1,0 t/m3
(Innenputze)
~ Position IIl: Trockenmaterial ab einem :
] spezifischen Gewicht von 1,1 tfm3
~ (AuBenputze) : :

Trockenmaterial bis zu einem

Die Multi-Forderdiise wird mit zwei Ringmuttern im
Fordergefa3 befestigt, dabei ragt das Auflockerungs-
gewebe in das Fordergefa3 hinein. Die Ringmuttern
mulssen druckdicht angezogen sein. Der Einschub-
kanal flr die Multi-Férderdise im Fordergefal3 kann
zur Sauberung/Entleerung und fur Materialentnahmen
genitzt werden.

Die Multi-Férderdiise darf nicht ent-
nommen werden, wenn das Forder-
gefaB unter Druck steht.

Im Deckel der Multi-FérderdUse befindet sich ein Ruick-
schlagventil, welches verhindert, daB Material in den
Druckschlauch zwischen FordergefaB und Kom-
pressor kommt. Das Ruckschlagventil ist regelmaBig
auf Funktion zu Uberpriifen.

2.9 Druckwachter

Der Druckwachter ist ein auf ca. 1 bar voreingesteliter
Druckschalter. Er iberwacht nach Ablauf der voreinge-
stellten Forderzeit die Hohe des Rickstaudrucks im
Forderschlauch. Wird durch einen Materialstopfen
oder eine Verengung des Forderschlauches der
héhere Rickstaudruck nicht aufgeldst, verlangert der
Druckwachter die voreingestellte Forderzeit, d.h. der
Kompressor lauft solange weiter, bis die Ursache be-
seitigt und der Riickstaudruck unter das voreingestellte
Niveau sinkt (z.B. Materialstopfen st sich auf).

Der Druckschalter darf keinesfalls

_ verstellt oder verandert werden.
Abdeckkappe auf Verstellschraube
st vers:egelt' s :

Der Druckwachter wird ebenfalls tiber
ein Zeitrelais (-2K2) Uberwacht und ist
werkseitig auf 6 min eingestellt.

(6 min = max. Forderzeit + 60 sec)

D.h. spricht der Druckwachter nach Ablauf
dieser Zeit noch an, schaltet die Forder-
anlage -zur Verhinderung von Folgeschéaden
am Kompressor- aus.

Am Steuerschrank wird die Stérung Uber
den Leuchtmelder “Druckwachter" angezeigt.

Erforderlichenfalls sind Materialstopfer
manuell zu entfernen.

BERGER g
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2.10 Einblashaube / Kompaktfilter

Die Einblashaube wird mit Schnellspannern auf die
Putzmaschine aufgespannt. Der groBvolumige Expan-
sions-Raum erhoht die Aufnahmekapazitat und sichert
damit eine ausreichende Materialreserve. Gleichzeitig
entstaubt der mitgefiihrte Kompaktfilter die ankom-
mende Férderluft. Der Kompaktfilter ist mit einem
Schnellverschiu3 auf der Einblashaube arretiert. Er
darf nur bei abgeschalteter Putzmaschine/Fdrderan-
lage abgenommen werden.

A Den Kompaktfilter regelmafig sdubern
und vor Nasse 3chutzen'

2.11 Fullstandsmeflsonde

Die FullstandsmefBsonde hat die Aufgabe, das Mate-
rialniveau in der Einblashaube (Putzmaschine) zu er-
mitteln. Dabei ist die Flllstandsmef3sonde (ber ein
Steuerkabel mit dem Schaltschrank verbunden. Die
FillstandsmeBsonde ist eingeschaltet, wenn die Stel-
lung des Schalters nach unten zeigt. Die Kontrollampe
an der FullstandsmefBsonde zeigt den Stand des
Materialniveaus an. Leuchtet die Kontrollampe an der
Sonde auf, so ist noch ausreichend Material in der
Putzmaschine vorhanden. Sinkt das Materialniveau in
der Putzmaschine (Kontrolleuchte erlischt), so fordert
die Fulllstandsmefsonde bereits (iber den Schalt-
schrank einen neuen Materialzyklus an. Die Anschluf3-
spannung der Fullstandsmef3sonde betragt 42 V.

A Es 1st darauf zu achten daﬂ das = -
' Sondengew:cht bzw. Drehpaddel freiin
der Putzmaschine héngt, da es sonst zu
Fehlschaltungen ‘kommen kann.

~ Auch darf die Sonde keine Beriihrung mit
~ der Behalterwand haben.

2.12 AuBenrittler

Der Vibrationsrittler dient zur Verbesserung des Mate-
rialflusses im Auslauftrichter von Silo/Container. Die
Steuerung des Vibrationsrittlers ist abgestimmt auf die
Dauer der “Fullzeit”. Der Vibrationsrittler muB3 an der
vorgesehenen Befestigungsplatte am Silo/Container
befestigt werden. Dabei muf3 dieser eben aufliegen
und mit allen 4 Schrauben fest verschraubt werden.

A Die Befestigungsschrauben des

Riittlers miissen regelmaBig uberpruft
und nachgezogen werden
(Bruchgefahr!).

2.13 Silobeliftung (Option)

Die Férderanlage B100 / B200 kann mit einer soge-
nannten Silobellftungseinheit ausgerlstet oder gege-
benfalls nachgerustet werden. EinenTeil der erzeugten
Kompressorluft wird als Austragshilfe (z.B. bei
schwerflieBendem Material) im Silo/Container genutzt.
Dabei wird vollautomatisch Uber den Schaltschrank
und wéahrend der Flllzeitphase des FoérdergefaBes,
ein Magnetventil getffnet. Im Magnetventil stromt Luft
durch einen angeschlossenen Druckschlauch (NW 32)
zur Bellftungseinheit (Ringbellftung oder Beltftungs-
brechkegel) im Silo/Container. Das Material im Aus-
lauftrichter wird fluidisiert und somit das FlieBverhalten
wesentlich verbessert.

Das beniitzte Silo/ der Container muB
zum Betrieb mit einem Beluftungssystem -
ausgerustet sem

2.14 Programm A /B

Programm A:

Nach Ablauf der Fillzeit und geschlossener Einlauf-
klappe schaltet sich das Kompressoraggregat zu.

Es steht keine Forderluft wahrend der Klappen-
bewegung ,Auf / Zu” an

Programm B:

Wahrend der Fullzeit lauft das Kompressoraggregat
bereits an.

Das Material im Silo/Container wird tiber die Foérderluft
bellftet und fluidisiert.
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3. Bedienungsanleitung

3.1 Anweisung fiir Montage / Transport,
Aufstellen und Absichern

Montage:

Die Befestigung des Montagerahmens am Silo
solite mittels Flurforderfahrzeug erfolgen.
Dabei ist der Montageablauf nach folgenden
schritten durchgeflihrt werden.

1. Einflihrung des Montagerahmens zwischen
Diagonalverstrebungen und Ful3gestell

3 I3

=il

2. Anheben und den Rahmen entsprechend
dem Flanschbild der Silo-Auslaufklappe
ausrichten

3. Rahmen mittels 8 x Sechskant-Schrauben
M 10 x 30 an der Silo-Auslaufklappe
kraftschliissig befestigen

4. Fangseil an der Ringschraube einhangen

5. Druckschlauch /INW25 an Kompressor-
einheit und Multi-Forderdiise anschlieRen
und sichern

6. Abdeckbleche, Deckel und Scharniere
auf ordnungsgemalie Befestigung tberpriifen

A Transportsicherungspflicht durch Fahrer /
Aufsteller unbedingt beachten.
Anlage sorgfaltig auf sich evil. Iésende Teile
priifen.

Aufstellen:

Das Silo darf nicht mit der Langsseite, wo sich
der Not-Aus-Schalter befindet, an einer Wand
abgestellt werden.

Der Not-Aus-Schalter muB immer frei
zuganglich sein; dabei muB auch das Offnen
der Abdeckhaube im vollen Umfang
gewdbhrleistet sein.

Beim Aufstellen des Silos immer auf eine
waagrechte Stellung achten und unbedingt
auf schonendes Absetzen achten.

A Beim Aufstellen auf die spatere Verlegung
von E-Kabeln und Schlduchen achten;
diese diirfen nicht iiber FuB- und Laufwege
gelegt werden (Stolpergefahr!).

BERGER 11



Bedienungsanleitung

Absichern:

Steht das Wechsel-Silo auf einer 6ffentlichen Straf3e,
so muf3 dieses nach den Bestimmungen der StVO auf-
gestellt und abgesichert sein.

3.2 Inbetriebnahme

A Bei Erstinbetriebnahme der Anlage ist folgen-
des zu beachten:

1. Unbedingt beiligende Betriebsanleitungen
Uber Férderanlage und Kompressoreinheit
(neben dem Schaltschrank) lesen.

Olstand priifen (nur bei Typ ROL 16 N).

Sicherheitsventil auf festen Sitz und auf

sichtbare Beschadigungen priifen.

4. Anhéngerahmen auf Beschadigungen und

 Vollstandigkeit der Sicherungs- und Ver-
schraubungsteile prifen.

w

Nach Aufstellen des Wechsel-Silos sollte der Aufbau
der Anlage nach folgenden Schritten durchgefiihrt
werden:

® Ringmuttern der Multi-Férderdlse Uberprifen und
_gegebenenfalls nachziehen.

® Druckluftschlauch (NW 25) an Kompressoren-
einheit und Multi-Diise  kontrollieren,  ggf.
anschlieBen. Mit Sicherungsdraht gegen “Los-
peitschen” sichern. 10poligen Stecker am Stell-
antrieb anbringen und Querverriegelung arre-
tieren.

® Forderschlauch an Foérdergefal anschlieBen und
festziehen (Hakenschliissel B x C).

® Bei Benltzung einer  Silobeluftungseinheit
Blindkupplung entfernen und Druckschlauch
(NW 32, 4m) an Kompressor- und Belaftungsein-
heit (Silo/Container) ankuppeln.

® Einblashaube auf Putzmaschine aufspannen,
Kompaktfilter festspannen und mit Filterstange
aufstellen.

@ Forderschlauch ankuppeln, FlllstandsmefBsonde
mit Sondenkabel verbinden und einschalten
(Schalterstellung nach “unten”)

® Sondenkabel und Zuleitungskabel mit Schalt-
schrank verbinden.

® Programm vorwéahlen (siehe 2.4 Schaltschrank).

@ Fiillzeit einstellen: In der Regel zwischen 6 - 9
Sekunden (Abhéngig von der FlieBfahigkeit des
Materials gegebenenfalls wéahrend des Betriebes
nachstellen).

® Forderzeit einstellen: In der Regel 2 Sekunden
je verlegtem Meter Férderschlauch (gegebenen-
falls wahrend des Betriebes nachstellen).

® Vorhandenen Rittler auf Befestigung priifen oder
mitgebrachten Ruttler anschrauben. Rittlerkabel
mit Schaltschrank verbinden.

® Auslaufklappe am Silo/Container 6ffnen. Bei
eventuellem Probelauf (Funktionstest Kompres-
sor/Stellantrieb/Sonde) ist es sinnvoll, die Klappe
zunéchst geschlossen zu halten.

3.3 Starten

Zum Starten der Forderanlage griine Taste
(START (> ) driicken.

Kontrolleuchte (EIN | ) leuchtet auf.

A Nach dem Start samtliche Aggregate auf
Dichtheit priifen, gegebenenfalls nach-
spannen (z. B. FérdergefdB, Multi-Diise,
Foérderschlauch usw.).

3.4 Wahrend des Betriebes

Nachstellen von Full- und Férderzeit am Schaltschrank
ist moglich. Andern der Programmwahl ist méglich
(z. B. Stellung “Hand/Geblase” zum Entleeren des
Férderschlauchs).

A Zu beachten ist, daB keine Aggregate wih-
rend des Betriebs abgekuppelt oder geldst
werden diirfen (Verstaubungsgefahr!).

3.5 Abschalten

Bei Arbeitsunterbrechung zuerst FlllstandsmeBsonde
ausschalten, Anlage geht dann in Wartestellung. Fiir
l&ngere Pause oder tiber Nacht die Anlage ausschalten
und Hauptschalter (NOT-AUS) auf Stellung “0".

3.6 Abbau

Vor dem Abbau sollte die Absperrklappe vom Silo/Con-
tainer geschlossen werden, damit die Anlage leerge-
fordert werden kann, d.h. verbliebenes Restmaterial im
Fordergefd3 und Foérderschlauch herausfordern.
Danach FullstandsmeBsonde und Férderanlage aus-
schalten. Bevor die Einblashaube abgebaut wird,
darauf achten, daf kein Forderzyklus mehr ablauft und
die Anlage abgeschaltet ist.

A Zuleitungskabel muB vor Beginn des Ab-
baus entfernt werden! Darauf achten, daB
kein Druck mehr im FordergefiaB oder in
den Druck- und Férderschlduchen verblie-
ben ist, ggf. entliiften durch Handbetéti-
gung der Absperrklappe.

Multidlise im Férdergefa ausbauen und gleichzeitig
Auflockerungsgewebe und Dise kontrollieren und
reinigen, danach wieder einbauen und fest ver-
schrauben.

A Vor Abtransport von Wechsel-Silo alle
Teile der Férderanlage BS 200 auf sichere
Befestigung liberpriifen.
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4. Wartung / Sicherheitspriifung
4.1 Alilgemeine Wartung / Pflege

Die Anlage unterliegt durch ihren Einsatz auf
Baustellen dberdurchschnittlicher Verschmutzungs-
gefahr. Deshalb ist eine regelmaBige Sauberung und
Instandhaltung der verschiedenen Aggregate fiir eine
lange Lebensdauer wichtig.

Bei Reinigung der Anlage mit Wasser-Hochdruck-
Geréten ist unbedingt auf den wasserdichten Ver-
schluB des Schaltschrankes zu achten. Es empfiehit
sich, die Aggregate nach der Reinigung durch geeig-
nete Mittel vor Rostschaden zu schiitzen.

A Umweltschutzbestimmungen oder Auf-

lagen sind am jeweiligen Standort zu
beachten!

Wartungsplan: %

Reinigung / Wartung Zeitraum / Frist:
e Olstand priifen, gegebenenfalls
nachfiillen
Kompressor ROL 16 N................ taglich
® Kompressor DST 140................ kein OI-
(Trockenldufer) haushalt
@ Filtersack (Kompaktfilter)
sdubern und abklopfen................ téglich

@ Sicherheitsventil (Kompressor)

saubern und priifen,

gegebenenfalls abliiften............... wochentlich
@ Ruckschlagventil (Multidise)

auf Funktion priifen,

gegebenenfalls saubern... .. wichentlich
@ Auflockerungsgewebe und
Disenloch (Multidiise) sdubern......wdchentlich

@ E-Kabel/ Sondenkabel auf

Beschadigungen priifen............... wochentlich
@ Schnellverschitisse (Kragenstiick)

sédubern, gegebenenfalls

schmieren...... e e wéchentlich
@® Ansaugfilter am Kompressor
shubern cioisSh s e monatlich
#*Wartungsplan

Kompressoreinheit C-DLR

Reinigung-/Wartungs-Fristen siehe
beigefiigte Betriebsanleitung !

4.2 Kompressorwartung

Bitte beachten Sie hierzu die Anweisungen in der se-
Parat beigefligten Betriebsanleitung (Kompressor
C-DLR 100/ 120)

A Reparaturen diirfen nur von qualifiziertem
Fachpersonal durchgefiihrt werden.

4.3 Sicherheitsventil

Die einwandfreie Funktion des Sicherheitsventil (Kom-
pressor) muB jederzeit gewéhrleistet sein. Deshalb ist
eine regelmaBige Sduberung / Pflege unbedingt durch-
zufthren.

Durch “Anliften” des Sicherheitsventils (leichtes Auf-
drehen der Randelschraube) bei laufendem Kompres-
sor kann der Dichtsitz am Sicherheitsventil von
Verschmutzungen gereinigt werden. Réndelschraube
danach von Hand fest anziehen. Wéahrend des Auf-
drehens darf an der R&ndelschraube nicht gezogen
werden.

Bei auﬁretenden Féhifunkt:onen oder bei
Beschadigungen ist das Slcherheltsventll
sofort au'.:;zuwech.s;teinI

4.4 Luftfilter / Ansaugfilter

| ACHTUNG

Ungeniigende Wartung des Lufifilters
Die Leistung der Maschine vermindert sich und
Schdden an der Maschine kénnen die Folge ssin.

Ansaugfilter
{C-DLR 60, 100/120 (09)

Die Filterpatrone (Abb. 8/f,) des Ansaugfilters

{(Abb. 2/S) ist monatlich odsar je nach Verunrsinigung
Ofters durch Ausblasen von innen nach auBen zu
reinigen. Trotz Reinigen des Filiers wird sich dessan
Abscheidungsgrad zunehmend verschlechtern. Das-

halo sollte der Filter halbjénrlich ernauert warden
Uie Filterpatrona (Abb. 8/f,) kann nach Abschrauben
des Ansaugfiiterdecksls (Abo. 8/g;) zur Reinigung
herausganommen wearden.

Beim Reinigen der Fillerpatrone diese nicht
beschidigen.

Luftfilterung siehe
Kapitel 7.2.2 Betriebsanleitung C-DLR
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| Stérungssuche / Behebung

Check-Liste zur Funktionspriifung bei Stérungen

Storung, mogliche Ursache

1. Anlage lauft nicht

a) Kein Strom vorhanden.

b) Sicherungen oder Sicherheitsautomaten im
Schaltschrank der Férderanlage.

c) Stérungslampe brennt.

d) Kabelverbindungen zum Baustellenverteiler-

schrank.

e) Kabelverbindung zur FlillstandsmeRsonde.
f) Putzmaschine ist noch mit Material gefillt.

g) FullstandsmeBsonde (Seilsonde bzw.
Drehfltgelsonde) hangt nicht frei
(simuliert "Putzmaschine voll”).

h) FullstandsmefBsonde defeki.
i) Motor an Stellantrieb warm (ca. 50 - 60°C);

schaltet (ber Thermo-Schalter ab.
Storungslampe brennt nicht.

Behebung
AnschluB und Sicherung am Baustellenverteiler
prufen. Mindestabsicherung 25 A trage.

Schalter am Sicherungsautomaten nach
oben driicken.

Anlage ausschalten und wieder
einschalten, gegebenenfalls Klappe leicht 6ffnen.

Kabel und Steckverbindungen auf
Beschadigungen prifen.

Kabel und Steckverbindung zur Sonde auf
Beschadigungen prifen.

Anlage schaltet bei Materialbedarf
automatisch ein.

FullstandsmeBsonde freihdngen, eventuell
Einblashaube auf Putzmaschine
verdrehen (Uelzener).

Kundendienst anfordern.

Stellantrieb abklhlen lassen.

2. Anlage lauft, fordert jedoch kein Material zur Putzmaschine

a) Materialbehélter (Silo/Container) leer oder
kein NachflieBen von Putzmaterial ins
Fordergefal.

b) Behalter-Auslaufklappe geschlossen.

c¢) Forderschlauch verstopft.

Prifen, ob der Behalter leer oder Trichterausgang
eventuell durch Fremdkérper, Brocken oder
Brluckenbildung verstopft ist. Flllzeit auf ca.

12 sec. stellen. Férderschlauch abknicken, wenn
Klappe 6ffnet (2- bis 3 mal wiederholen),
gegebenenfalls Rttler dabei abklemmen.

Durch Bewegen des Handhebels die Siloauslaufklappe
senkrecht stellen und arrétieren.

Anlage abschalten. Hauptschalter auf Stellung “0”
Luftdruck aus Fordergefal3 durch Linksdrehung des
Handrades an der Absperrklappe des Silo/Containers
entweichen lassen. Férderschlauch erst abkuppeln,
wenn Druck véllig abgebaut ist (als Augenschutz
Schutzbrille verwenden). Forderschlauche entleeren
und gereinigt wieder zusammenkuppeln. Rickschlag-
ventil im Alu-Deckel der Férderdise prifen und even-
tuell reinigen. Einstellung der Forderzeit im Schalt-
schrank prifen, gegebenenfalls erhéhen (je Meter
Schlauchleitung 2 sec. Forderzeit). Forderschlauch
gunstiger verlegen, ohne Abknickungen oder Quet-
schungen. Schlauche in moglichst groBem Radius
verlegen oder aufhéngen (sehr wichtig Uber groBere
Forderstrecken). Uberpriifen, ob evtl. Klappe undicht ist.
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Stérung, mégliche Ursache

d) Kompressor schaltet nicht programmgeman.

e) Kompressor erzeugt Luft, jedoch nicht
genugend.

f) Magnetventil zur Silobeltiftung schliet nicht
(Druckluft entweicht ins Silo)

g) Absperrklappe am Férdergefal arbeitet nicht

einwandfrei, eventuell durch Fremdkérper
verklemmt. Storungslampe brennt

Behebung

Druckschalter iberwacht den Ruickstaudruck.
Der Lufterzeuger lauft solange weiter, bis der
Ruckstaudruck unter das voreingestellte Niveau
absinkt. Forderleitung kontrollieren auf Stopfer
oder Verengungen bzw. Knicke in der
Forderleitung. Ursache beseitigen (wie unter
Punkt c).

Spricht der Druckschalter nach 6 min (Werks-
einstellung) noch an, schaltet die Férderanlage
ab. Am Steuerschrank leuchtet Lampe
“Druckwachter”

Am Druckmanometer des Kompressors den
erzeugten Druck ablesen. Normaler Betriebs-
druck unter Last bis 2.2 bar (DLR 100), bis
2.4 bar (KDT 3.100/3.140)

Ansaugluftfilter reinigen/ausblasen bzw.
erneuern. (siehe Kapitel 4.4)

Rotorschieber erneuern (KDT 3.100/3.140)

Prifen, ob standig Luft auf Silobeliftungs-
schlauch. Notldsung: Silobeluftung kurzzeitig
Auler Betrieb setzen, indem auf den Anschluf3-
stutzen ein Blinddeckel aufgesetzt wird.)
(Kundendienst anfordern)

Anlage ausschalten. Klappe am Stellantrieb
6ffnen und Anlage einschalten.

3. Anlage lauft, fordert jedoch zu wenig Material zur Putzmaschine

a) Material 14uft aus dem Behadlter nicht in
gentigender Menge ins Fordergefal.

b) Dichtung in der Einlaufklappe ausgewaschen
und undicht. Maximaldruck nicht mehr
maoglich, deshalb Neigung zur Verstopfung.

c) ForderdUse / Riickschlagventil im Forder-
gefal verstopft.

d) Auflockerungs-Gewebeschlauch auf Forder-
dise beschadigt.

Prifen wie Ziffer 2 a. Material im Behélter
zusétzlich auflockern. Fillzeit gegebenenfalls erhéhen.

Druck wahrend des Betriebes am Manometer
Uberprifen (mindestens 1,5 bis maximal 2,8 bar).
Prifen ob Kugelhahn (Forderdiise) geschlossen ist.
Bei stehender, ausgeschalteter Anlage und abge-
nommenem Férdergefal die Dichtung der Einlauf-
klappe Uberprifen. Falls starke Auswaschungen fest-
gestellt werden, muf3 Absperrklappe ausgetauscht
werden (Kundendienst).

Anlage ausschalten. Fordergefai entlften.
Ringschrauben l6sen und Diseneinsatz herausneh-
men, Disenloch mit spitzem Gegenstand (Schrauben-
zieher) durchstoBen und sdubern. Riickschlagventil
auf Funktion prifen, gegebenenfalls reinigen oder
austauschen.

Gewebeschlauch an Férderdise reinigen.

Gewebeschlauch durch einen neuen ersetzen.
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ﬁechnische Daten

Daten/ Typ BS 200U

Lo 140 =11 oY s C-DLR100 KDT3.140
Nennleistung (ISO F)... 5.5.KW 7.5 KW
Volumenstrom beQObarBetnebsdruck 100 m® 129 m®
Nenn-Betriebsdruck.. 2 bar 2 bar
Maximaler Uberdruck (Slcherheltsventll DN 8) 2.2 bar 2.4 bar
Inhalt Oltopf 0.551 olfrei

sonstige Daten siehe Betriebsanleitung Kompressor

SchaltsChrankK: v sersarssosesiminsssn s inssnimsnsasonnransvsshos srs b ssansssssasnprssess PSG 6
Anschluf’spannung... 400 V
Minimal- Absmherung am Baustellenveneller 25A
Maximale Umgebungstemperatur bei Betnebsdruck 50-60°C
Abgangsspannung Fullstandsmeflsonde..............ocoooiiiic 42V

Abgangsspaniing RULISE. ... .. ... cveee oo ois s anmsms simsn e i G s s s v ieis 400V

FOraergefaBi s sms st v ar s s S v er R A T T e S P Typ 120

IABRIE i cissis mmomamsmmmsmsmsmem s e e s e s S R R S ca. 701

Gewicht... ca. 80 kg

Hohe.. 940 mm
AnscthBkupplung Grofte C
Férderschlauch PVC GewebelGumm| NW38-42
Schwenkantrieb / Absperrklappe:....ccooovivieiiiiii E100 CAZ 21
AnschluRspannung Stellantrieb... ... 400V 400V
Nennleistung Stellantrieb... . i T e T T T A AT s 0,38 KW 0,25 KW
DrehmomentbelOffneniSchheBen 250 Nm 360 Nm

Innen- QiAbsperrklappen........_...........‘..............._._._.,....A................... NW 250 NW 250
Gesamtanlage:

Eigengewicht {ohnie Fardergefal)...... o sewian s anmsranne S 290 Kg
Gesamtgewicht (mit Férdergefal)...........ocooooieiiiiiciccc ... ca. 370 kg
Anhéngerahmen (L&nge x Breite x Hohe).................cooccoeviiiiiioeo... 1000 x 1000 x
1010 mm
Umgebungstemperatur minimal/maximal..................ccocccoeiiii. =10/450°C
max. Schalldruckpegel bei normalem Betriebsdruck 2.0 bar*
bei 1 m Entfernung (Freilandmessung)............occcoeeeeiviiiiiee i, 82 dB(A)
bei 5 m Entfernung (Freilandmessung)............ccoooeiieiviiieeiieiiiciceeeee .. 18 dB(A)
bei 10 m Entfernung (Freilandmessung)..........ccoccciviiviiiiiie i 14 dB(A)
*gemessen nach DIN 45635 Teil 1
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